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DIN EN ISO 3834-2:2021-08

Erfü Ilu ng der Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen
von metallischen Werkstoffen

Umfassende Qualitätsanforderungen

Dem Hersteller Metall- Stahlbau Welschar GmbH

wird für den Schweißbetrieb in D - 32429 Minden, Trippeldamm 14

bescheinigt, dass er geeignet ist, Schweißarbeiten im folgenden Umfang auszuführen. Er verfügt über die erforderlichen Fachkräfte und

Vonichtungen. Die Nächweise über die Erfüllung der Qualitätsanforderungen entsprechend der Norm wurden erbracht.

Normen / Regelwerke DIN EN ISO 3834-2:2021-08 - Umfassende Qualitäbanfolderungen

Schweißprozesse Lichtbogenhandschweißen (111)

(ordnungsnummer nach MetalFAktivgasschweißen (135)

DIN EN ISO 4063) Hubzündungs-Bolzenschweißen (783)

Grundwerkstoffe Werkstoffgruppen 1.1, 1.2 nach CEN ISOffR 15608

Zusatzwerkstoffe Auswahl und Zuordnung entsprechend Grundwerkstoff

Anwendungsbereich Schweißen von Bauteilen im benannten Werkstoffbereich

(Außerhalb des gesetzlich geregelten Bereiches)

Verantwoftliche Sametoglu, Abdullah, geb. am 07.06.t992, Schweißfachingenieur (IWE)

Schweißa ufsichtspercon
(Name, Vorname, Geburbdatum,

Qualifikation)

Vertreter Ozechowski, Markus, geb. am t9.06.!972, Schweißfachmann (IWS)

(Name, Vorname, Gebuftsdatum,

Qualifikation)

Bemerkungen siehe Rückseite

Geltungsdauer vom 27.07.2026 bis 26.07.2028

Eignungsbescheinigung Nr. 2689-CPR-HWKPdm-2025.02-07L7-P.03

Ausstellungsort/ -datum

B.Eng. Sebastian Bernek

Vertreter des Leiters der

Zertifizierungsstelle

Handrver\sk:rrLr,,.,
Polsdanlq)
Zerlitizierun.l:i ,

f#ioo'rlS Deutshe\l-: AkkeditierunSsstelle
FZ€-2031G01{0

Groß Kreutz (Havel), 27.07.2026



Bemerkungen:

1. Die oben genannte Firma ist, nach DIN EN ISO 3834 durch die Zeftifizierungsstelle der Handwerkkammer Potsdam

NB-Nr.: 2689 zeftifiziert.

2. Die Abläufe und Zuständigkeiten sind nach dem jeweiligen zeftifizierten Teil von DIN EN ISO 3834 betrieblich geregelt
und festgelegt. Die Schweißaufsichtsperson ist an die Einhaltung der DIN EN ISO 14731 gebunden. Gefordefte
Bauaftprüfungen und weitere Forderungen, z.B. aus geregelten Bereichen bleiben unberührt.

3. Die Übereinstimmung mit den Qualittitsanforderungen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder ISO 3834-4 wurden
nachgewiesen anhand:

a. Anwendung der in ISO 3834-5 benannten lSO-Dokumente, welche in Tabelle 1 bis Tabelle 10 aufgeführt sind oder
b. Anwendung von anderen Dokumenten, welche technisch gleichwertige Bedingungen enthalten, wie die in Tabelle

1 bis Tabelle 10 aufgeführten lSO-Dokumente oder

c. Anwendung von abweichenden unterstüüenden Normen, wenn diese in den Anwendungsnormen, die vom
Hersteller benutzt werden.

4. UnterstüEende Normen zum Nachweis der jeweiligen oben genannten Qualitätsanforderungen nach ISO 3834:
ISO 9606-1, ISO 14731; ISO97L2; ISO 15609-1; ISO 15610; ISO 15612; ISO 17662.

5. Die Schweißaufsichtsperson ist an die Aufgaben der DIN EN ISO 14731 gebunden. Die Forderungen aus staatlich
geregelten Bereichen werden durch dieses Zertifikat nicht berührt.

Allgemeine Bestimmungen:

6. Es gelten die Bedingungen nach der harmonisieften Norm ISO 3834-5 bezüglich der gefordeften Dokumente und
gestellten Anforderungen, welche efüllt werden müssen, um die Qualitätsanforderungen nach ISO 3834-2,ISO 3834-
3 oder ISO 3834-4 nachzuweisen.

7. Diese Bescheinigung ist vor der Ausführung von Schweißarbeiten in beglaubigter Abschrift oder Ablichtung den für die
Baugenehmigung zuständigen Behörden unaufgefordeft voaulegen.

8, Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf dieses Zertifikat nur im Ganzen vervieltältigt oder veröffentlicht werden. Der
Text von Werbeschriften datf nicht im Widerspruch zu dieser Bescheinigung stehen.

9. Ein Ausscheiden der in dieser Bescheinigung für die Wahrnehmung der Aufgaben der Schweißaufsicht genannten

Person(en), sowie Anderungen der Schweißvefahren, Anderungen an den Qualitäten der geschweißten Werkstoffe
oder nennenswefte Steigerung der Materialstärke oder wesentlicher Teile der für die Schweißarbeiten notwendigen
betrieblichen Einrichtungen, sowie Anderungen im Umfang und in der Entwicklung der hergestellten Produkte sind der
anerkannten Prüfstelle rechtzeitig anzuzeigen. Die anerkannte Prüfstelle kann eforderlichenfalls eine erneute Prüfung
im Betrieb veranlassen.

10. Treten Zweifel an der Eignung des Betriebes auf, sind jedezeit unangemeldete kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen
und Prüfungen im Betrieb durch die anerkannte Prüfstelle vorbehalten.

11. Diese Bescheinigung kann jedezeit mit sofortiger Wirkung entschädigungslos zurückgenommen, ergänzt oder geändeft
werden, wenn die VorausseEungen, unter denen es efteilt worden ist, sich geändert haben, oder wenn die
Bestimmungen für dieser Bescheinigung nicht eingehalten werden.

12. Mindestens drei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der anerkannten Prüfstelle erneut ein Antrag zu stellen,
falls die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.


