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Zertifiziert nach EN 1090-1:2009 / AC:2010 Zertifiziert nach DIN 18800-7:2008-11 Klasse E

Mitarbeiter Qualifiziert nach SCC 016 + SCC 017

Wir liefern und montieren bundesweit, europaweit und weltweit.

Neue Maschine im Bereich Lohnfertigung: MEBAeco 510 DG Bandsag

Wir bieten lhnen in unserem
Stahlkonstruktionsbau:

Stahlhallen/Konstruktionen

far Gewerbe und Industrie
Stahlsonderkonstruktionen

Podeste, Buhnen, Treppen, Gelander
und Krananlagen

Bauschlosserei, Blechverarbeitung
GroB-Bauschlossereiarbeiten

Wir bieten lhnen in unserem
Stahlservice-Center:

Bearbeiten von Form und Stabstahle
wie Sagen, Bohren, Grundieren

Fertigen von Brennteilen inkl. Bohren,

Anzeichnen, Grundieren

Noch Fragen?

Dann rufen Sie uns an unter

0571 5086-0

oder senden Sie eine E-Mail an
info@welschar.de
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Stahlbau seit 1969

MEBAeco 510 DG - Individualitat von der Stange

Prazision Technische Daten

Sagevorschub Uber frequenzgeregelten Ausfiihrung Halbautomat
Kugelrollspindelantrieb mit automatischer 45° i @430 430x500
Schnittdruck- und Vorschubiberwachung 90° @510 700x500
Digitale Gehrungsanzeige auf 0,1° 45° re @510 500 x 500
Sageband-Hartmetall-Rollenfihrung 27°re @280 280x500
Motor 7,5 kW

Sageband 6100x41x 1,3 mm
Bandgeschwindigkeit ~ 15-150 m/min
Patentiertes Gehrungssystem Reststicklange

Automatisches Verfahren der Spannstdcke: ohne Bundelspannung Manuell: 75 mm
das Material wird immer rechtwinklig, Reststicklange

dicht am Sageband gespannt mit Bindelspannung ~ Manuell: 260 mm
Ausgestattet mit energieeffizienten Max. Materialdurchlass

Motoren nach der ErP-Richtlinie Blndelspannung @ 430/430 x 500
Gehrungsbereich 27°-135° Kleinster &

Leistung und Qualitat

sawing solutions.




